TUVNORD

Systems
Voreitibaturi - . | ik
liber die sachgeméfe Umkennzeichnung ISIPW - Prozesstechnologie
von Werkstoffen und Erzeugnissen e a7
33102 Paderborn
gemaR AD 2000-Regelwerk und Tel.: 05251 / 141222
Druckgeraterichtlinie s A

n s . s E-Mail: IPPaderb: tuev-nord.d
[ ] fiir den bauaufsichtlichen Bereich wwm?ltuev—naorg.rdgm@ vernorece

(BauPVO, LBO)

freiwirtschaftlicher Bereich TOV®

Bei Ruckfragen bitte immer angeben:
Auftragsref.: 8118229929
Aktenz.: 1082P006020

zwischen der Firma

exacta Prazisionstechnik GmbH
Lise-Meitner-Str. 10 '
32760 Detmold

im folgenden Inhaber der Zustimmung

genannt und der
TUV NORD Systems GmbH & Co. KG
(im folgenden TUV NORD genannt)
ISIPW - Prozesstechnologie
An der Talle 7
33102 Paderborn

wird hiermit vereinbart:
Der Inhaber der Zustimmung darf entsprechend den in den folgenden Abschnitten festgelegten Abgrenzun-
gen Werkstoffe bzw. Erzeugnisse nach dem AD 2000-Regelwerk und Druckgeraterichtlinie und / oder fur

den bauaufsichtlichen Bereich umstempeln.

Als verantwortliche Werksangehérige benennt der Inhaber der Zustimmung hierfir:

Name Stempelzeichen Unterschrift
Tobias Grintgens ex1
Sven Moller ex2
Johann Fast ex3

Die Umstempelungsberechtigten wurden vom Sachverstsndigen des TUV NORD am 31.07.2020 auf ihre
diesbezglichen Pflichten hingewiesen.
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Auftragsref.: 8118229929

Aktenz.: 1082P006020 :
ToVNORD

1 Zweck und Abgrenzung der Vereinbarung

1.1 Die Vereinbarung stellt sicher, dass durch geeignete MaRnahmen sachgeméfies Umstempeln von Er-
zeugnissen mit Bescheinigung tber Materialprufungen durch den Inhaber der Zustimmung erfolgt.
Damit sind die Voraussetzungen fir die Ruckverfolgbarkeit des Materialflusses gegeben.

1.2 Voraussetzung fur die Verwendung der Werkstoffe ist, dass die Uberpriufung der Werkstoffhersteller
nach den entsprechenden Technischen Regeln, z.B. AD 2000-Merkblatt W0, AD 2000-Merkblatt HPO,
BauPVO, DIN EN 1090 erfolgt ist.

1.3 Die Umstempelung von Erzeugnissen, die fur die Verwendung in den unter Abschnitt 1.4 genannten
Anlagen ein Abnahmepriifzeugnis 3.2 (oder 3.1.A, 3.1.C) nach DIN EN 10204 erfordern, berihrt diese
Vereinbarung grundsatzlich nicht. Ausnahmen fur Weiterverarbeiter gemal AD 2000-Merkblatt HPO,
Abschnitt 4.2.1 sind fur Kleinteile méglich, sofern das in Abschnitt 9 "Zusatzliche Vereinbarungen" in
dieser Vereinbarung aufgefuhrt ist.

1.4  Die Vereinbarung gilt fur Werkstoffe und Erzeugnisse, die fur die Herstellung von Druckgeraten ge-
maRk dem AD 2000-Regelwerk (Druckgeraterichtlinie), sowie Teilen von diesen bestimmt und mit Ab-
nahmeprifzeugnis 3.1 Werkszeugnis oder Werksbescheinigung nach DIN EN 10204 belegt sind, und
die hinsichtlich Werkstoffhersteller und Kennzeichnung den Anforderungen des jeweiligen Regelwerks
entsprechen. Des Weiteren gilt die Vereinbarung fir Werkstoffe und Produkte fur den Stahlbau im
bauaufsichtlichen Bereich.

Die Vereinbarung ist auf den eigenen Lieferumfang und/oder auf die Bearbeitung in der eigenen Her-
stellungsstatte beschrankt. Fur Baustellen und Montagetatigkeiten, siehe Abschnitt 7.

2 Voraussetzungen

Der Inhaber der Zustimmung erfullt folgende Voraussetzungen:

2.1  Geeignete Betriebsorganisation (sofern der Prozess der Umstempelung nicht im QS-System des In-
habers beschrieben ist, ist eine Verfahrensanweisung / Arbeitsanweisung fur den Umstempelungspro- -
zess erforderlich).

2.2 Ubersichtliche Lagerung.

2.3 Ruckverfolgbarkeit (im bauaufsichtlichen Bereich sind ggf. die zusatzllchen Anforderungen der BauP-
VO / DIN EN 1090 zu beachten)

2.4 Die in der Vereinbarung aufgefihrten Umstempelungsberechtigten verfligen tUber die erforderlichen
Kenntnisse Uber Werkstoffe und deren Kennzeichnung entsprechend den Regelwerken.

2.5 Aus den vereinbarten Stempelzeichen sind der Inhaber der Zustimmung und der Umstempelungsbe-
rechtigte erkennbar.

2.6 Uber umgestempelte Teile werden Betriebsaufzeichnungen gefiihrt, aus denen alle Vorgénge (Werk-
stoff, Abmessungen, Aufteilung, Kennzeichnung, zugehérige Bescheinigung uber Materialprifungen
und verantwortlicher Umstempelungsberechtigter) ersichtlich sein mussen.

2.7 Das ordnungsgemaRe Umstempeln soll mindestens jahrlich vom Sachverstandigen des TUV NORD
unangemeldet Uberprift werden, soweit vom Technischen Regelwerk keine anderen Fristen vorge-
schrieben sind. Hierzu erhalt der Sachverstandige des TUV NORD Einsicht in alle erforderlichen Un-
terlagen und gegebenenfalls in die betroffenen Betriebsstatten.

2.8  Der Inhaber der Zustimmung tbernimmt gemaf den gesetzlichen Bestimmungen und den getroffenen
vertraglichen Regelungen die Verantwortung fur das in seiner Betriebsstatte umgestempelte Erzeug-
nis.

3 Umstempeln

3.1 Das Umstempeln von Erzeugnissen mit Bescheinigungen tber Materialpriifungen ist vor dem Trennen
oder Bearbeiten der Teile entsprechend den Technischen Regeln vorzunehmen.

Grundsatzlich sollte das Umstempeln mittels Schlagstempel erfolgen.

Entsprechend den jeweiligen Technischen Regeln kann die Ubertragung der Kennzeichnung auch mit
folgenden Verfahren durchgefihrt werden: dauerhafte Farbe, Vibrograph, Etikett, Aufkleber, Atztech-
nik, etc.

3.2 Anstelle des Herstellerkennzeichens hat der Umstempelungsberechtigte die Kennzeichnung mit sei-
nem in dieser Vereinbarung festgelegten Kennzeichen zu erganzen.
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Auftragsref.: 8118229929

Aktenz.: 1082P006020 '
TUV NORD

4 Ausstellen von Bescheinigungen

Fur das Umstempeln ist dem Werkstoffnachweis (Originalbescheinigung) eine Bescheinigung
(Umstempelungsbescheinigung) beizufugen, die die Rickverfolgbarkeit des verwendeten Materials ermdg-
licht. '

Bei Weiterverarbeitern gilt abweichend:

Fur die Ausstellung von Bescheinigungen tuber Materialprufungen nach DIN EN 10204 gelten die
Technischen Regeln. Soweit vereinbart, kann die Ausstellung von Bescheinigungen tber das Um-
stempeln durch die von den verantwortlichen Werksangehérigen gegengezeichneten Betriebsauf-
zeichnungen ersetzt werden. Im Rahmen der internen Werksfertigung kann die Dokumentation
auch in anderer geeigneter Weise erfolgen. '

Werden umgestempelte Teile an einen anderen Weiterverarbeiter oder auf eine Baustelle geliefert,
ist diesen Teilen eine Umstempelungsbescheinigung beizufiigen oder ein entsprechender Vermerk
auf dem Werkstoffnachweis vorzunehmen. Bei Verwendung einer Kennnummer muss die eindeuti-
ge Zuordnung zum Werkstoffnachweis durch geeignete Dokumentation sichergestellt sein. In die-
sem Fall ist eine der Verfahren in einer QS-Verfahrensanweisung eindeutig festzulegen.

5 Kosten

Die Kosten fur die erstmalige Uberprifung und die regelmaRigen Nachprifungen durch den TUV NORD
tragt der Inhaber der Zustimmung.

6 Umstempelungsberechtigte

Umstempelungsberechtigte sind nur die in der Vereinbarung aufgefiihrten Personen. Anderungen sind dem
TUV NORD unverziiglich mitzuteilen.

7 Baustellen- und Montagetitigkeiten (sofern zutreffend)

8 Giiltigkeit

Die Gultigkeit dieser Vereinbarung verlangert sich jeweils um 1 Jahr, sofern zwischenzeitlich mindestens
einmal pro Jahr eine Uberprifung der Zustimmungsvoraussetzungen und der Umstempelungs-
Dokumentation durch einen Sachversténdigen des TUV NORD stattfindet. Diese Uberprufung ist zu doku-
mentieren und der TUV Akte beizufugen.

Dieser Vertrag ist bis 07/2021 gultig. Die Geltungsdauer kann auf Antrag verléngert werden.
9 Zusitzliche Vereinbarungen

10 Zuriickziehen der Zustimmung

Die Zustimmung zum Umstempeln kann vom TUV NORD zuriickgezogen werden, wenn bei den regelmafi-
gen Uberwachungen entsprechend Abschnitt 2.7 oder anderweitig festgestellt wird, dass die Voraussetzun-
gen (Abschnitt 2) fur die Zustimmung nicht mehr erfullt sind.

11 Verpflichtung

Der Inhaber der Zustimmung verpflichtet sich, die in dieser Vereinbarung getroffenen Regelungen einzuhal-
ten. '

Die Unterzeichner bestatigen, dass die in dieser Vereinbarung genannten Voraussetzungen erflllt sind.
Ort: Detmold Ort: Paderborn

Datum: 44.0f. 2020
2xacta Prazisionstechnik G
Firma Lise-Meitner-Str. 10 NORD Systems GmbH & Co. KG
‘ 32760 Detmold
Tel. 05231/570340, Fax: 570342

. : hversténdky
www.exacta.de > . V'a‘t lumberger.
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